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RUBCOAT QC

HURTIG HERDENDE, HOJT YDENDE POLYMER ELASTOMER

ANVENDELSESMULIGHEDER

COMTEC® 433 RUBCOAT QC er en avanceret, pasta-lignende elastomer komposit, med en hardhed pa A 60, udviklet til at
reparerer og regummier gummi komponenter, sa som transportband, kompensatorer, off-road daek, labehjul samt til at jsevne
omrader hvor der er udfert reparationer. COMTEC® 433 RUBCOAT QC kan ogsa anvendes til beskyttelse af metaloverflader i
tragte, render, tanke, pumper 0.s.v. Den specielle blanding af komplekse polymer harpikser samt den unikke haerder, giver
tilsammen en enestaende koldhaerdende gummi, som kan sidestilles med enhver anden industrigummi. 433 RUBCOAT QC kan
pafgres med en spartel, eller med den medfglgende COMTEC spartel. 443 RUBCOAT QC bar anvendes hvor reparationstiden er
en afgarende faktor.

De falgende informationer omhandler oplysninger vedrarende klargering af overflader, blanding og paferingsinstruktioner. For at
opna det bedste og mest holdbare resultat, anbefales det at laese denne instruktion ngje, inden arbejdet pabegyndes.

KLARG@RING AF OVERFLADE
Alle overflader skal vaere ru og rengjorte inden produktet pafares.

Renggring:
Fiern alt snavs, olie og fedt fra gummiet, samt fiem lgs rust fra eventuelle metaloverflader.
Anvend COMTEC® 492 UNICLEAN.

Klargaring af overfladen:

Fiern alt lgs, beskadiget gummi fra reparationsstedet, ved at skaere dette vaek. Overfladen hvor reparationen skal udfares skal
veere ru. Dette kan geres med en roterende stalbgrste, eller en speciel grov slibeskive.

Metaloverflader bar sandblaeses til SA 2,5 med en ruhed pa 75p. Hvis det ikke er muligt at sandblaese, kan man slibe overfladen
groft for at opna samme vedhaeftning. Hvis man anvende slibemaskiner, skal man passe pa at men ikke polerer overfladen.
Kanter pa gummireparationen pa f. eks transportband, slanger og deek, bar skeeres rene, for at opna den bedst mulige
vedhaeftning i samlingen.

Pafaring af primer:

Overflader skal primes med COMTEC® 441 Primer inden pafaring af COMTEC® 433 RUBCOAT QC (Dette leveres altid med)

Far primeren pafares, skal alle lgse rester fieres med barste eller med ren ter trykluft (Pas pa olie i trykluften). Haeld katalysatoren,
leveret i enlile flaske, i primeren, og bland det ved at ryste det godt sammen, pafer et tyndt jeevnt lag med en blgd pensel pa
hele overfladen.

Primeren skal tgrre mindst 10 minutter og maksimalt 1 time far paferingen af RUBCOAT.
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BRUGSVEJLEDNING/BLANDING
Kontroller at omradet er fuldstaendig klargjort til at pafere SIKKERHEDSDATA
RUBCOAT. Sikre at der er tilstraekkelig materiale til en komplet Heerdet materiale er ikke klassificeret som farligt for
reparation. COMTEC® 433 RUBCOAT QC er et 2-komponent bruger.
kompositmateriale, som bestar af en harpiks base og en haerder.
Disse skal blandes til en homogen masse inden anvendelse. Nar
disse to komponenter blandes begynder haerde processen. SIKKERHEDSINFORMATION
Haerderen kan evt. heeldes i beholderen med base. Bland Brug handsker under arbejdet. Laes
omhyggelig med en spartel, til der opnas en homogen, sikkerhedsdatablad fer anvendelse.
ensfarvet masse. COMTEC® 433 RUBCOAT QC leveres som
samlet seet, men adskilt i beholderen. Aben beholderen og
bland i det beskrevne forhold, som beskrevet pa beholderen. Heerdningsskema ved 20° C
P&fgring Pot Life 10 minutter
Overflade: Pafgr RUBCOAT pd den primede overflade med en spartel Kleebefri 30 minutter
eller med den medfalgende COMTEC spartel. Pres stile og roligt Let belastnlnlg 1time
materialet ned i den ru overflade/revneme. Hvis det er nadvendigt, Fuldt mekanisk haerdet 24 timer
(transportb&nd) kan man forstaerke med COMTEC gaze mellem Volumen 900 cm#/1,0kg
lagene. Sikre at gazen er komplet indkapslet i RUBCOAT. Tarstoffer 100%
Hvis ngdvendig, pafer ekstra lag i henhold til heerdeskemaet, Oplasningsmidier ingen
Holdbarhed E/I:g(illi(r)lﬁsr;oerzold Bazse Haelrder
Ved opbevaring mellem 5°C og 30°C i original emballage er

phevaning J ong! g Ved veegt 2 1

holdbarheden 12 maneder.
Farvet pasta Klar veeske

De angivne tekniske data er fastlagt | laboratorium. Disse data ma kun opfattes som generel information. DEPAC kan ikke give direkte eller indirekte
garantier for specifikke anvendelser af produktet. Hvis der pa visse betingelser gives en garanti er denne begraenset til kun at omfatte erstatning af
det kabte produkt.
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